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CONSIGNES DE SECURITE PORTEES A LA CONNAISSANCE DES CANDIDATS

AVANT L'EPREUVE

Document de référence, norme :

AUTRE DOCUMENT :

LE CANDIDAT SENGAGE A RESPECTER EN OUTRE LES CONSIGNES DE
SECURITE D'HYGIENE AINSI QUE LE REGLEMENT DU CONCOURS

J'AT PRIS CONNAISSANCE, COMPRIS, ET M'ENGAGE A RESPECTER LES

Le candidat *: M., Mlle.......cooooovooeeeeeeeeeeee e,

CONSIGNES

N° d'inscription :

OBSERVATIONS EVENTUELLES DU CANDIDAT, DU JURY *:

Date :

crrereene S1GNATUPE, o

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier :

Composites, Plastiques chaudronnés

Code : 225-10

Sujet :

Bofte a lettres encastrable

Session : 2011/2012
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LISTE DE LA MATIERE D'CEUVRE, CONSOMMABLE NECESSAIRE PAR CANDIDAT

PRIX PRIX
DESIGNATION TYPE MARQUE QUANTITE | UNITAIRE TOTAL
€TTC €TTC
Mat 150 g/m2 Im2 3 euros 3 euros
Mat 300g/m2 Im2 2.5 euros 2.5 euros
Mat 450g/m2 2m2 2 euros 4 euros
Sergé 200g/m2 Im2 5 euros 5 euros

COUT TOTAL PREVISIONNEL PAR CANDIDAT : 14.5 euros

LISTE DES MATERIELS MIS A DISPOSITION DES CANDIDATS

Quantité Désignation matérielle Marque type Observations
1 Pinceau plat de 40
1 Rouleau ébulleur 80
1 Rouleau ébulleur d'angle
1 Paire de ciseaux
CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE
Métier : Composites, Plastiques chaudronnés Code : 225-10
Sujet : Boite a lettres encastrable Session : 2011/2012
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LISTE DES OUTILLAGES, EQUIPEMENTS ET PROTECTIONS COLLECTIFS

FOURNLIS PAR LE CENTRE *

Quantité

Désignation outillages, équipements et Marque type

protections collectifs

Observations

Masque anti poussiéres

Paire de lunettes

LISTE DES OUTILLAGES, EQUIPEMENTS ET PROTECTIONS INDIVIDUELS

A APPORTER PAR LES CANDIDATS

Quantité

Désignation outillages, équipements et Marque type
protections individuels

Observations

Masque anti gaz

Paire de gants latex

Tenue de travail combinaison
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BOITE a LETTRE Adee SLASTURGES
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Désignation du Dossier Référence Dossier présext
Dot dosembk 112 2412 *
Homoxchtom 312 %*
Dossis do difraton dos sime s +121012 %
Istroctoxs de alvaton 11121212 %*

AUIEDE.: Awlorcomposies Dy JoanMACE LANESIEE 02927761873
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Objectifs : Réaliser la fabrication des élements Rep 2

N° DU CANDIDAT :

S5etbbis
ON DONNE ON DEMANDE ON EXIGE NOTE
* Le cirage du moule
* L’application d’un gel coat au
pinceau ou rouleau
Nota :
Le candidat a la possibilité de
1° Partie [;ersonnahser I’aspect de la porte rep
Un poste de stratification
Un ”.‘OU'e fourni ou réalisé par le Réaliser 1’élément * Moulage suivant échantillonnage
candidat ) o
Rep 1 suivant par le procédé au
. ! * s .
Un poste de tragage choix du candidat Démoulage des pieces
* H .
Un poste d’usinage Tragage et Usinage :
Rep :-26+-1
-30 +-1
-150+1
-200+1
- 145 +-2
Usinage de la lumiére
200 0+2 * 20 0+1
2° Partie « 0 tlust q |
Un poste de technique - Kﬁgele ustrage des msu ?]S.
complémentaire : Réaliser les éléments Rep 2 5 et h ixou age par une ftechnique au
5bis par un des procédés au choix i ° .
Des moules de 2 5 et 5bis Tragcage selon le dessin de
’ définition
* Usinage selon tracés des éléments
CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE
Métier : Composites, Plastiques chaudronnés Code : 225-10
Sujet : Bolte a lettres encastrable Session : 2011/2012
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Obijectifs : Réaliser la fabrication
de I’élément Rep 4 et Montage

N° DU CANDIDAT :

ON DONNE ON DEMANDE ON EXIGE NOTE
* Le cirage du moule
o . * L application d’un gel coat au
3° Partie pinceau ou rouleau
Un poste de stratification ;
Nota :
) . s Le candidat a la possibilité de
Le necessaire pour réaliser le . St . ,
ol Réaliser le moule de 1’élément | personnaliser I’aspect de la porte rep 4
moule du montant Rep 4 réalise X . .
. Rep 4 a partir des accessoires
par le candidat fournis * Moulage suivant échantillonnage
Lamifié ep 15
1 *
Tgsseaux koY Réaliser la stratification du * Démoulage des piéces
Vis VBA 3*30
Mastique polyester pour congé montant en respectant .
I’épaisseur de stratification | * Tragage et Usinage :
Un poste de tracage Rep : 365 0+2
S -3650+2
Un poste d’usinage -42.5 +-1
-80 +-2
4° Partie
*Montage des éléments
Leséléments12345 123
5 bis Reéaliser le montage des * collage de 3 sur4
Le nécessaire de tracage éléments *collage de 5 et 5bis
La colle polyester *Assemblage de I’ensemble
CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE
Métier : Composites, Plastiques chaudronnés Code : 225-10
Sujet : Boite a lettres encastrable Session : 2011/2012
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ANNEXE

DOSSIER EVALUATION

Désignation de I’ensemble

BOITE a LETTRES

Atelier PLASTURGIE

Désignation du Dossier Référence Dossier présent
Dessins d’ensemble 1/12 2/12
Nomenclature 3/12
Dessins de définition des éléments 4/12 10/12

Instructions de réalisation

11/12 12/12

Annexes évaluations

1/33/3

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier : Composites, Plastiques chaudronnés

Code : 225 MC 10

Sujet : Boite a lettres encastrable

Session : 2011/2012
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NOM : Prénom :

[ Numero du candidat :

FEUILLE DE CONTROLE :

D’aprés le dessin de définition de la piéce rep 1 « porte » contr6lez la piece que vous venez de fabriquer et
renseignez le tableau ci-dessous.

Piéce rep 1 de I’ensemble « boite a lettres » :

Soit total sur 30

Tolérances 5
Critére Relevés
Paramétres ™ M B B mini de TB/B
conformité TM/M
Aspect défaut défaut repris défaut repris aucun
Finition non repris visible peu visible défaut B
Aspect frisure légére aucun TB
Gel-coat ou autre manque transparence défaut
Aspect gros petit aucun
compactage défaut défaut défaut B
Aspect Trop ou peu bonne 1B
Imprégnation de résine imprégnation
Dureté hors dans la T8
Barcol 45 tolérance tolérance
Cote hors dans la
200 +-2 tolérance tolérance B
Cote hors dans la
15 0+1 tolérance tolérance B
Cote hors dans la
250+1 tolérance tolérance B
PIECE CONFORME O PIECE NON CONFORME O
Bareme ; TB= 4
B= 3

Observations :

/30

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier :

Composites, Plastiques chaudronnés

Code : 225-10

Sujet :

Bofite a lettres encastrable

Session : 2011/2012
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[ Numero du candidat :

NOM :

Prénom : }

FEUILLE DE CONTROLE :

D’aprés le dessin de définition de la piéce rep 2 « CADRE » contrdlez la piece que vous venez de fabriquer et
renseignez le tableau ci-dessous.

Piéce rep 2 de I’ensemble « boite a lettres » :

Soit total sur 30

Tolérances 5
Critére Relevés
Paramétres ™ M B TB mini de_: 3 TB/B
conformite TM/M
Aspect défaut défaut repris défaut repris aucun
Finition non repris visible peu visible défaut B
Aspect frisure légére aucun B
Gel-coat ou autre manque transparence défaut
Aspect gros petit aucun B
compactage défaut défaut défaut
Aspect Trop ou peu bonne B
Imprégnation de résine imprégnation
Dureté hors dans la T8
Barcol 45 tolérance tolérance
Cote hors dans la 1B
275-+2 tolérance tolérance
Cote hors dans la
275-+2 tolérance tolérance B
Cote@ 8 hors dans la
12-+1 13-+1 tolérance tolérance TB
PIECE CONFORME Q PIECE NON CONFORME Q
Baréme ; TB= 4
B= 3

Observations :

/30

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier :

Composites, Plastiques chaudronnés

Code : 225-10

Sujet :

Boite a lettres encastrable

Session : 2011/2012
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NOM : Prénom :

[ Numéro du candidat :

FEUILLE DE CONTROLE :

D’apreés le dessin de définition de la piéce rep 1 « porte » contrdlez les assemblages que vous venez de fabriquer et
renseignez le tableau ci-dessous.

Piéces rep 2 et 1 de ’ensemble « boite a lettres » ;

Tolérances )
Critére Relevés
Paramétres ™ M B B mini de TB/B
conformité TM/M
Qualité de ‘. . défaut repris défaut repris aucun
I’assemblage Defaut majeur visible peu visible défaut B
La porte ferme
Qualité du mais la La serrure B
fonctionnement Lfa porte ne L(?Ef?r_tf ferme | anipulation . pertmet :ja I
erme pas ifficilement de Ia clé est erme cL:rrtZ ela
difficile P
Pi¢ces rep 5 ET SBIS sur 4 de I’ensemble « boite a lettres » ;
Tolérances N Relevés
Critére
Paramétres ™ M B B mini de TB/B
conformité TM/M
|(|? ualiéé %u défaut défaut repris défaut repris aucun B
0 agSebi: sur non repris visible peu visible défaut
Montage de Montage Montage Montage avec aucun B
Shis sur 4 impossible difficile jeu important defaut
Bareme ; TB= 4
B= 3
Soit total sur 30

Observations :

/15

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier :

Composites, Plastiques chaudronnés

Code : 225-10
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[ Numero du candidat : NOM:: Prénom : }

FEUILLE DE CONTROLE :

TABLEAU RECAPITULATIF

PIECEREPL | | A PORTE /30
PIECEREP2 | LE CADRE 5
PIECE REP 5 e
et seissura | MIONTAGE
/75
Observations :
/20

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE

Métier : Composites, Plastiques chaudronnés Code : 225-10

Sujet : Boite a lettres encastrable Session : 2011/2012
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DELIBERATION DES JURYS

BAREME D'ATTRIBUTION DES RECOMPENSES

NOTES 10 | 1|12 13[]14]155] 16 | 17 |18]19]20

RECOMPENSES

NIVEAU
DEPARTEMENTALE BRONZE ARGENT OR

NIVEAU
REGIONAL ARGENT OR

CONCOURS UN DES MEILLEURS APPRENTIS DE FRANCE
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